Produktinformationen: Hydraulikéle

Shell Tellus $3 M

= Lange Olstandzeit und hoher Schutz
m Industrieanwendungen

DESIGNED TO MEET CHALLENGES

Leistung auf einen Blick

Alle Komponenten lhrer Maschinen und . , - .
An|ogen wurden mit gréﬁfer Sorgfoh Schutz Olstandzeit Effizienter Betrieb
entwickelt und aufeinander abgesfimmt.

Deshalb bendtigen Sie einen hochwertigen Shell Tellus 54 ME

Schmierstoff, der lhre Anlagen optimal = Besonders langlebig LI vy sy
schitzt und einen effizienten Betrieb " Energiecfizient

unterstutzt.

Die Shell Tellus Reihe ermaglicht Anlagen- ET:LI :ﬁ!:;:gug "

betreibern die Auswahl eines Hydraulikls, b ot

das ihre spezifischen Anforderungen erfillt, u Industrieanwendungen

denn sie biefet

- Anlagenschutz Shell Tellus $2 M

m Zuverlassiger Schutz //\/ \/1// \/\/\/

m Industrieanwendungen

= lange Olstandzeit
n effizienten Betrieb.

Relative Leistung der Produkte zueinander aufgrund ihrer Eigenschaften.

———

ZINKFREIES PREMIUM-HYDRAULIKOL FUR
STATIONARE HYDRAULIKANLAGEN

Basierend auf unserer fortschritlichen, zinkfreien Additivtechnologie und
ausgesuchten Grundélen, wurde Shell Tellus S3 M speziell fir lange
Olstandzeiten, hohen VerschleiBschutz und einen effizienten Befrieb moderner
Hydrauliksysteme entwickelt. Es eignet sich hervorragend fir den Einsatz in
stark belasteten Hydraulikanalagen und bei hohen Befriebstemperaturen.

Zusatzlich bietet Shell Tellus S3 M eine geringere aquatische Toxizitét als
konventionelle zinkhaltige Hydrauliksle wodurch Auswirkungen auf die
Umwelt reduziert werden.

ENTWICKELT FUR DAUERHAFTEN SCHUTZ

Die schitzenden Eigenschaften von Shell Tellus S3 M kénnen dazu beitragen, die Llebensdaver lhrer Anlagen zu verléngemn und so lhre
Kapitalrendite zu optimieren. Es iberzeugt durch

m bis zu 76 % weniger Verschleif3 = Gutes Lasttragevermégen

als der in Hydraulikpumpentests nach Industriestandard maximal Shell Tellus S3 M iibertrifft FZG Schadenskraftstufe 12.
zuléssige VWert.

Maximal zulssiger Verschlei

Shell Tellus $3 M Eaton Bis zu 76 % weniger Verschleif3
Ergebnisse des 35VQ25'
Hydraulikpumpen- Bis zu 39 % weniger Verschleif3

PN

VerschleiBtests Denison T6H*

Hydraulikpumpen-Verschlei (% des maximal zuléssigen Werts)

! Eaton brochure 694 (ehemals 1-286-S und M-2950-S)
2 Parker Hannifin (ehemals Denison Hydraulics) HFO, HF1 und HF2
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ENTWICKELT FUR EINE LANGE OLSTANDZEIT

Shell Tellus S3 M wurde speziell entwickelt, um einen sehr langen unterbrechungsfreien Betrieb lhrer Anlagen zu erméglichen,
den Wartungsaufwand zu reduzieren und die Produkiivitét zu steigern. Im TOSTAlterungstest erreichte Shell Tellus S3 M

= eine bis zu fiinfmal léngere Olstandzeit dls die Mindestanforderungen der Industrie.

Grenzwerte des
Anlagenherstellers'
|

Bis zu finfmal langere Olstandzeit
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ENTWICKELT FUR EINEN EFFIZIENTEN BETRIEB

Ein Hydraulikél muss zuverldssigen Schutz sowie effiziente Schmierung und Kraftibertragung erméglichen. Shell Tellus S3 M wurde mit
dem Ziel entwickelt die Produkivitdt zu erhéhen und fréigr dazu bei, dass Hydraulikanlagen dauerhaft ihre spezifikationsgemdafe Leistung
erbringen oder sogar Ubertreffen. Im Vergleich zu den Mindestanforderungen der Industrie erreicht es

= ein bis zu 71 % schnelleres Luftabscheidevermégen u eine bis zu 72 % bessere Filtrierbarkeit,
fir eine effiziente und prézise hydraulische Kraftibertragung, fir sauberes Ol, geringen Druckverlust und einen effizientzen
Betrieb.

Maximal zuléssige Zeit
Maximal zulgssige Zeit

Bis zu 72 % schneller

Shell Tellus /) Bis zu 71 % schneller
S$3 M (typisch) [l

is zu 48 % schneller

Industriegrenzwert'
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SPEZIFIKATIONEN UND FREIGABEN MEHRWERT FUR IHREN BETRIEB
Shell Tellus S3 M erfilllt die Anforderungen zahlreicher Industriespezifikationen und Zahlreiche Kunden konnfen durch einen Wechsel
Anlagenhersteller. Es ist in den ISO-Viskositctsklassen 32, 46 und 68 erhalilich. zu einem hochwertigeren Hydraulikél profitieren.

Einigen ist es beispielsweise gelungen,

Freigegeben von Erfiillt die Anforderungen von = das Olwechselintervall um den Faktor 2 zu

verléngern und dadurch die Wartungskosten

Cincinnati P-68 (ISO 32) DIN 51524-2 (HLP-Ole)
B T zu senken,
Cincinnati P-70 (ISO 46) ISO 11158 HMFlissigkeiten a die Llebensdauer ihrer Hydrouhkpumpen U
Cincinnati P-69 (ISO 68) AFNOR NFE 48-603 erhdhen: ein Kunde sparfe nach eigenen
Parker Hannifin HF-O, HF-1, HF-2 ASTM D6 158 (HM-Mineraldle) Angoben in einem Jahr Reporoturkosfen von
Eaton 694 Schwedischer Standard SS 15 54 34 AM iber 85.000 Euro! ein,
m Ansprechempfindlichkeit und Bewegungspréizision
vom Anlagenstart bis zur Spitzenfemperatur zu
ANWENDUNGSBEREICHE verbessern.
m Stationdre HKdroulikonwendungen in Industrie und Produktion — freigegeben UMFASSENDES PRODUKT- UND
von vielen fihrenden Anlagenherstellern.
o o SERVICEANGEBOT
2 Anwendungen mit exiremer Beanspruchung, langen Befriebszeiten und
24/) hohen Belastungen, bei denen es auf lange Olstandzeit und besonderen Fir welche Anforderungen und Anwendungen auch
Nl Schutz ankommt. immer: Wir bieten eine umfassende Paletie von
Anwendungen in mobilen Hydraulikanlagen — fir den Einsatz unter klimatischen Olen und Fetten, einschlieBlich hochwertiger
Bedingungen ohne gréBere Temperaturschwankungen. (Fiir Anwendungen mit synthetischer Schmiersfoffe sowie weitere
) groBeren Temperaturschwankungen empfehlen wir Shell Tellus S3 V) Serviceleistungen.

'Von einem Kunden berichtete Einsparung. Die fatséichlich erzielten
Néhere Informationen erhalten Sie hier: Einsparungen kdnnen je nach Anwendung, dem derzeit verwendeten
Ol, den Wartungsverfahren und dem Anlagenzustand variieren.
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